OREGON FILJONTE

OREGON FILJONTE

FILEAPPARAT FOR PRESISJONSFILING AV SAGKJEDER

p Filer med korrekte winkler,
1 uta | skogen| Fostes dirg
’ sverdat med kjeden pé&.

Delnummer Antall Delnummer Antall
109 Liseskrue for stativ ... ... | 123 Justeringsskrue med stoppmut-
110 Klemskrue .............. vee. 1 Ter v -
111 Stoppfjer . ...iiiiiiiin 1 124 mWH.Cm. ...................... 1 Delnummer 40105
112 Vingemutter ............. . 3 125 Justeringsplate .............. 1
113 Stoppskrue . ............ W 126 Nagle ........coovini... 2 D . .
g gir Dem en korrekt filingsvinkel

114 Vinkelskala med glidehylse ... 1 127 Fjer SRR R ETRRPRPRPERE 1 © OREGON FILJONTE ° °
115 Statlv ... ...l g 1 128 Hoydeinnstillingsskrue . ...... 1 @® OREGON FILJONTE gir Dem garanti for at De fir best mulig resultat av
116 Gummipakning til stativ . .... 1 129 Fjer .......... 2" ERREN RS 1 Deres motorsagkjede uansett type

: 130 Sokkel med hellning og vinkel-
117 Stoppskive .............. cesms 1 inndeline 5 1
119 Sideplate ............... vee. 2 . o . .

131 Glidestang .................. 1 s tid. De k lltid ha d d D g ver

120 Laseskrue for fil ........ s 2 132 m:ToEmammnB ................ 1 @ OREGON FILJONTE WMW_MMM Hu_m p.mmcwﬁnmwﬂ atud ha den med Dem og vare
121 Fjer for sideplate ........ ceen 2 133 Filholderarm med h8ndtak .. 1
122 skrue .................. waes 2 134 Skrue med mutter . .......... 2 ® OREGON FILJONTE gir alle sagkjeder okt levetid
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Klemskrue

Justerings-
skrue

1

Plaser Filjonten midr pd sverdet — se bildet pd
foregdende side.

Pise at de T-formede sideplatene ligger an mot
kjedet retr ovcnfor naglene.

o

Test apparatet ved & skru til den store feste-
skruen, men ikke for hardr.

2

Skru inn klem- og justeringsskruene like mye
pd begge sider si kjeder holdes loddrett mellom
sideplatene. Med klemskruen justerer man slik

at kjedet gir TREGT rundt.

Kjeden skal sentres midt under vinkelskalaens
midtpunkr, slik at tennene blir like lange nir
man svinger fileapparater fra den enme til den
andre side.

3

Stoppskruen for selve filgrinden stilles inn s&
filens midtlinje ligger rett over risser i side-
platene nir filen stdr i rect vinkel tvers over
sverdet. Ved riktig justering av denne skruen

blir tennene like lange ved filingen.

4

For skovlkjede skal den evre filingsvinkelska-
laen innstilles pd 35°.

Den nedre vinkelskalaen stilles inn slik at filen
falger tannens toppflate.

Fildybden innstilles med heydeinnstillingsskruen
wm 1/10 av filen er ovenfor skovltannens over-
kant.

5

Finn den korteste skovltannen i kjeder. Still inm
eggen 1 hoyde med risset 1 sideplatene.

Stoppfjeren lises med vingemutteren, slik at den
stoter mot tannens bakkanr.

Dererter files alle tenner like lange, d. v. s. si
langt som stoppskruen (bilde 3) tillater det.

Lettest er det forst & file alle tennene pi den
enc siden. Nir den andre sides tenner skal files,
stilles vinkelen a__uzn_n 4) pi motsatr kant. Kon-

troller ate skovllengden blir den samme som pd
den forste siden.

Ndér tennene er riktig filt, skal vinklene veere falgende:

Filingsvinkel 35°

Eggvinkel 60°

Stetvinkel 90°

6

For filing av rytterne stiller man inn begge vin-
kelskalaene pd 0 og anvender en flat- eller tre-
kantfil. Still inn Filjontens hoydeskrue si filens
underside kommer i heyde med heyeste punke
pi skovltannen. Flytt deretter stoppfjeren bak-
over til rytteren stdr i linje med risset i side-
platene. Senk siden filen til den wunderstilling
som da anbefales. En grad p8 heydeskruen til-
svarer 0,3 mm. Rytternes forkant avrundes
etterpd for hind.

ook

RUNDFILER
for skovltannkjeder

6-KANTFILER
for meiseltannkjeder

FLATFILER ELLER TREKANTFILER
for ryrterjustering . 3 '



